FASE 0

- Stato di fatto ponte esistente
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FASE 7

- Rimozione della tura di protezione in riva SX

- Riempimento e costipamento meccanico a tergo
della spalla SX, fino al piano di imposta dei muri
di contenimento verso rilevato.
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FASE 1

- Chiusura viabilita su ponte.

- Allestimento area di cantiere.

- Rimozione opere accessorie ponte esistente (p.e.
parapetti).

- Approntamento area per fasi di demolizione.
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FASE 8

- Realizzazione a pié d'opera dei plinti di
fondazione per le torri provvisorie per il varo e il
montaggio dell'impalcato.

- Varo dei plinti di fondazione delle pile provvisorie
ed eventuale regolarizzazione del piano di posa
mediante stesa di magrone.

- Varo ed ancoraggio a terra delle torri provvisorie
in carpenteria metallica.
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FASE 2

- Scavo parziale a tergo spalla DX e realizzazione
pista di accesso alveo.

- Deviazione provvisoria del torrente verso riva SX.

- Demolizione dell'impalcato esistente in c.a.
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FASE 9

- Varo delle travi "1" in riva DX su pila e appoggi
Provvisori.

- Varo dei traversi di collegamento tra le travi
longitudinali.

- Posa in opera dei casseri metallici in CORTEN.
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FASE 3

- Demolizione della pila del ponte esistente.
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FASE 9

- Varo delle travi "1" in riva SX su pila e appoggi
Provvisori.

- Varo dei traversi di collegamento tra le travi
longitudinali.

- Posa in opera dei casseri metallici in CORTEN.
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PESI ELEMENTI D'ACCIAIO

MONTANTI HEA160 = 444kg

SOMMITA' TORRE - CORNICE IN HEA160 = 91kg
TRALICCIATURA L60x6 = 304kg

PIASTRE VARIE = 42kg

TOTALE = 881kg

FASE 4

- Scavo in riva DX fino al raggiungimento del piano
di imposta della fondazione della spalla.
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FASE 11

- Varo delle travi "2" su pile provvisorie

- Varo dei traversi di collegamento tra le travi
longitudinali.

- Posa in opera dei casseri metallici in CORTEN.

- Posa in opera dei dispositivi di appoggio definitivi.

- Rimozione delle torri provvisorie.
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FASE 5

- Realizzazione della platea di fondazione della
spalla DX.

- Realizzazione delle elevazioni della spalla DX,
fino al piano degli appoggi.
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FASE 12

- Posa in opera delle armature della soletta.

- Getto della soletta.

- Ultimazione delle strutture in cemento armato
delle spalle (paraghiaia e velette).

- Ultimazione dei reinterri a tergo della spalla in riva
DX.

- Realizzazione dei cordoli in soletta.

- Realizzazione dei muri andatori a tergo della
spalla in riva SX.

- Ultimazione dei reinterri a tergo della spalla in riva
SX e realizzazione del rilevato.

FASE 6

- Riempimento e finitura superficiale dello sbalzo
verso alveo della fondazione della spalla DX.

- Spostamento della tura di protezione verso spalla
SX e deflusso delle acque verso riva DX.

- Riempimento e costipamento meccanico a tergo
della spalla DX, fino al piano appoggi.

- Scavo in riva SX fino al piano di imposta della
fondazione.

- Realizzazione della platea di fondazione della
spalla SX.

- Realizzazione delle elevazioni della spalla SX fino
al piano degli appoggi.
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FASE 13

- Realizzazione opere di finitura (parapetti,
guardrail, pavimentazione, giunti, assito
marciapiede).
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CARATTERISTICHE DELL'OPERA

Vita nominale:
Classe d'uso:
Coefficiente d'uso:
Periodo di riferimento:

Vn 2 50 anni
1

1.50

Vr 2 75 anni

MATERIALI (MALTE)

MALTA PER BAGGIOLI

Betoncino cementizio premiscelato, colabile ed espansivo, per ancoraggi di precisione e spessori elevati di riporto (> 8-10cm), tipo EMACO
S33. In caso di spessori differenti da quanto previsto a progetto, ne andra verificata la compatibilita del materiale.

MALTA PER CORDOLI

Malta per usi strutturali, colabile, ad alta resistenza e a ritiro compensato, confezionata con inerti selezionati, miscelata con fibre sintetiche.

FORNITURE

CALCESTRUZZO

ACCIAIO

prodotto di origine.

- Il calcestruzzo, se prodotto con un processo industrializzato (controllo della produzione certificato UNI EN 45012 da organismo autorizzato),
non necessita di qualifica preliminare.

- E' vietata qualunque aggiunta in cantiere alla fornitura del calcestruzzo.

- Ogni fornitura di acciaio B450C deve essere accompagnata da copia conforme dal relativo certificato, con data non anteriore a tre mesi,
emesso dal Laboratorio Ufficiale incaricato del controllo in stabilimento.
- Le forniture effettuate da un centro di trasformazione (presagomatura) dovranno essere accompagnate da:
1) copia dei documenti rilasciati dal produttore (attestato di qualificazione) completati con il riferimento al documento di trasporto del
trasformatore.
2) Certificati delle prove fatte eseguire da Direttore del Centro di Trasformazione per gli elementi presaldati, presagomati o
preassemblati.
- | prodotti forniti in cantiere devono essere dotati di una specifica marcatura del centro di trasformazione in aggiunta alla marcatura del

NOTE ESECUTIVE

Stagionatura dei getti

- Durata della stagionatura protetta: 3 giorni
- Protezione della stagionatura:
1) non rimuovere i casseri
2) copertura con teli di plastica
3) rivestimento con teli umidi
4) nebulizzare acqua in superficie
5) applicare prodotti stagionati che formano membrana

NOTE GENERALI

- Le misure di piegatura del ferro sono riferite al filo esterno dell'armatura.
- Prima di eseguire qualunque getto avvisare con anticipo la DL.

- La posizione delle spalle € stata definita assumendo una larghezza netta dell'alveo, misurata tra i fili verso alveo delle pareti verticali delle spalle, pari
a 21.40m; tale tracciamento andra verificato in fase realizzativa.

- Sovrapposizione minima delle barre = 60 volte diametro
- Prelevare almento tre cubetti di CLS di dimensioni 15x15x15 per ogni getto di manufatti.
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