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- Il prelievo va ripetuto per ciascuno dei gruppi: Gruppo 1: 5-10 mm; Gruppo 2: 12-18 mm; Gruppo 3: > 18 mm - Sovrapposizione minima delle barre = 60 volte diametro
- Prelevare almento tre cubetti di CLS di dimensioni 15x15x15 per ogni getto di manufatti.
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Gli spessori ¢ le dimensioni delle strutture
metalliche riportati in tavola sono indicativi: per i
dettagli effettivi di progetto, si faccia riferimento
agli elaborati relativi alle carpenterie metalliche.
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