SEZIONE TRASVERSALE IMPALCATO CALCESTRUZZO Uta nominate: o 80 ann
Controllo sui documenti di fornitura in cantiere dell'indicazione degli estremi della certificazione del sistema di controllo della produzion Classe duso: I
: . . - Col owm: oord .m. (o] cm.om. mw.m .om_ o..m mm.mmw. mm.om cazione del sistema di controllo della produzione. Coefficiente d'uso: 1.50
Om—.bm S.Hm_x_m mo_m._”._”m - mmN_o_\dm ._”_ U_Om (scala 1:25) - La DL si riserva di richiedere la relazione preliminare di qualifica ed i relativi allegati. Periodo di riferimento: Va2 75 anni
- Prevedere in cantiere cono di Abrams per prove di consistenza con frequenza di almeno una prova ogni prelievo di campioni per i controlli di
accettazione.
- Controllo tipo "A" (All. 2 D.M. 9.06.96 ovvero par.11.1.5.1 D.M. 14/09/05)
#* 630 1) N.1 controllo ogni max 300 mc di miscela omogenea Z>%m_uw_>_!7 Am>_!mmm%ECNN_\>ﬁﬁ_>_©v
+—40 #* 550 2) N.1 controllo = 3 prelievi ciascuno su max 100 mc di miscela omogenea
3) N.1 prelievo = 2 campioni cubici di lato 150 mm (sformare entro 72 ore e stagionare a T=20+5°C) ﬁ > _| ﬁ m m ._. D C N NO
_ In sintesi: N.1 controllo = N.6 campioni cubici su max 300 mc di miscela omogenea
A - Istruzioni vm_‘.__ prelievo Qm_. campioni: UNI 11104 UNI 11104 (prosp.4) DIAMETRO MASSIMO INERTI
1) Impiegare esclusivamente casseforme a norma (cubo con lato 15 cm) {prosp.1) <
2) Versare attraverso la canaletta della betoniera in una carriola un volume pari al doppio del necessario. (a circa meta betoniera e comunque Contenuto | contenuto A) Tipo di Copriferro
[ , [ dopo min 0.3 mc) Camol di CLASSI DI CLASSE DI Rapporto _.__m__m_._qﬁw:m_ d'aria D nax Classe di cemento nominale
f f f 3) Riempire la cassaforma in due strati successivi compattandoli con un pestello @ 16 mm (o tavola vibrante o vibratore interno d max = 35 mm) Tipo _a_u__umm_o ESPOSIZIONE [ pegioTenza | (A/0) Tsolo per Sm_m_mﬁ“mﬁoﬁ ool
4) Spianare la superficie e apporre etichetta con marcatura e sigla D.L. AMBIENTALE max [kg/m3] classi XF2 | [mm] 9 :mmmemmh& [mm]
| | | 5) Compilare verbale di prelievo XF3 e XFi&4)
e s e e e 44 uﬂ f | 6) Conservare il provino nella cassaforma per 16-48 ore. ) C12/15
™3 7 f f 7) Maturazione del provino a temperatura 20+2°C e umidita relativa > 95% Cls1 | Magroni X0 (Rek 10 N/mm2)
8) Raggiunti i 28 giorni di maturazione procedere alla rottura dei provini presso Laboratorio certificato
=3 Vedere Vedere
-~ C32/40 norma norma
ACCIAIO Cls2 | Fondazioni XC4+XF3 (Rokd00) UNIEN UNIEN 32 s4 50
- Prelievo di n. 3 spezzoni per diametro scelto tra quelli che compaiono sui certificati di stabilimento 206 206
. . . . . . . ) . X Vedere Vedere
- Il prelievo va ripetuto per ciascuno dei gruppi: Gruppo 1: 5-10 mm; Gruppo 2: 12-18 mm; Gruppo 3: > 18 mm C32/40 norma norma
Cls3 | Elevazione XC4+XF3 32 S4 50
f Q O (Rckd00) UNIEN UNIEN
206 206
| CICLO IMPERMEABILIZZAZIONE IMPALCATO
f Cls4 | Soletta XC4+XF4 UNIEN UNIEN 25 S5 55 (%)
- Le impermeabilizzazioni dell'impalcato saranno eseguite in conformita di EN 14965/2010 (Rck450) 206 206
- Tutti i componenti saranno muniti di marcatura CE. (*) vedi dettaglio "COPRIFERRI"
- Prima della posa devono essere consegnate alla DL le schede trcniche di prodotto che devono contenere le seguenti informazioni:
f NOTA denominazione commerciale, origone codice di tracciabilita, descrizione, primer, tipo di protezione, metodo d'applicazione, indicazione del test di prova > ﬁ ﬁ _ > _ O
f Gli spessori e le dimensioni delle strutture certificazioni, informazioni al consumatore. Acciaio B450C ad aderenza migliorata, saldabile con marcatura del produttore e del sagomator, in barre (6 mm <= @ <= 50 mm) e rotoli (6 mm
i f metalliche _._Uo:m: in tavola sono indicativi: per i - Sui rotoli dovranno essere indicati il logo CE, lunghezza e larghezza, identificativo, FPC. peso e spessore, nome prodotto, inserita la dicitura "il <= @ <= 16 mm), reti elettrosaldate e tralicci.
f . L ) Lo prodotto non contiene sostanze pericolose”
| dettagli effettivi di progetto, si faccia riferimento
| agli elaborati relativi alle carpenterie metalliche. FORNITURE
| CALCESTRUZZO
F#— 30—k 110 #* 350 #* 110 % 30 —*

- Il calcestruzzo, se prodotto con un processo industrializzato (controllo della produzione certificato UNI EN 45012 da organismo autorizzato),

m non necessita di qualifica preliminare.

* 630 T
Dm|_||_|>®_l_o t_lc<_>_lm E - E' vietata qualunque aggiunta in cantiere alla fornitura del calcestruzzo.
ACCIAIO
D m|_||_|> _I_ _Im|_||_|> la1:10 - Ogni fornitura di acciaio B450C deve essere accompagnata da copia conforme dal relativo certificato, con data non anteriore a tre mesi,
SEZIONE TRASVERSALE IMPALCATO GLI SO (cala 1:10)

emesso dal Laboratorio Ufficiale incaricato del controllo in stabilimento.
- Le forniture effettuate da un centro di trasformazione (presagomatura) dovranno essere accompagnate da:
1) copia dei documenti rilasciati dal produttore (attestato di qualificazione) completati con il riferimento al documento di trasporto del

Ciclo impermeabilizzazione
impalcato secondo EN 14965/2010 N°3 flange circolari inox AISI 316, sp.0.8mm rasformatore.

2) Certificati delle prove fatte eseguire da Direttore del Centro di Trasformazione per gli elementi presaldati, presagomati o
@int=120mm, Pest=200mm preassemblati.

- | prodotti forniti in cantiere devono essere dotati di una specifica marcatura del centro di trasformazione in aggiunta alla marcatura del
i LT i~ prodotto di origine.

Carpenteria soletta - Sezione su caditoia  (scala 1:25) NOTA

Il getto dei cordoli della soletta dovra avvenire
dopo almeno 2 settimane dal getto della soletta.

v

Smusso tipico 30x30mm

NOTE ESECUTIVE

Stagionatura dei getti
- Durata della stagionatura protetta: 3 giorni
- Protezione della stagionatura:
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“wwNNNNNNNMNNNMNNNNNNNNNNNONON%ON& Getto di 2.a fase 7 1) non rimuovere i casseri
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mwoNONon0N0NQNOMQNONONQNQNONONQNQN& ) 2) copertura con teli di plastica

“.00000000000000000000000000000000%@ Getto di 1.a fase f f o 3) rivestimento con teli umidi

| | m~ 4) nebulizzare acqua in superficie
| | 5) applicare prodotti stagionati che formano membrana
o_mmmﬂ.o sponda esterna in lastre f Tubo inox annegato nel f
d'acciaio CORTEN geffo di T.afase
N, : (spessore lamiera fuori scala) f f Tubo INOX AISI 316 Z D % m D m Z m _HN > ﬁ 7
i Q O I f f @120, mb.o.m::.:
i 7 f f - Le misure di piegatura del ferro sono riferite al filo esterno dell'armatura.
i | p g, - Prima di eseguire qualunque getto avvisare con anticipo la DL.
o I | | - La posizione delle spalle e stata definita assumendo una larghezza netta dell'alveo, misurata tra i fili verso alveo delle pareti verticali delle spalle, pari
Caditoia @120 i 7 Cassero intradosso in lastre 7 \ \ s a 21.40m; tale tracciamento andra verificato in fase realizzativa.
?ma_ bm:_oo_mﬂmv d'acciaio CORTEN, wv.umBB - Sovrapposizione minima delle barre = 60 volte diametro
i ” Ambmmmo_.m lamiera fuori mom_mv / / MT - Prelevare almento tre cubetti di CLS di dimensioni 15x15x15 per ogni getto di manufatti.
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PIANTA IMPALCATO
Carpenteria soletta  (scata 1:50)
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